bern ette

Instrukcja obstugi

% www.mybernette.com ]







Instrukcja bezpieczenstwa

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc ze sprzetu elektronicznego nalezy przestrzega¢ podstawowych
zasad bezpieczenstwa. Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy na tej
maszynie do szycia, prosimy zapoznac sie z nizej wymienionymi zasadami:
Prosze przeczyta¢ instrukcje obstugi przed uruchomieniem maszyny.
Instrukcje przechowywac¢ w poblizu maszyny i przekazywac jg wraz z maszyna,
osobom trzecim.

Maszyne nalezy natychmiast odlaczy¢ od gniazdka elektrycznego po
zakonczeniu szycia i przed czyszczeniem.

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem:
1. Maszyny nigdy nie powinno sie pozostawac bez nadzoru, wigczong do pradu.

2. Maszyne nalezy natychmiast odtgczy¢ od gniazdka elektrycznego po
zakonczeniu szycia i przed czyszczeniem.

3. PROMIENIOWANIE LED: Nie patrzy¢ bezposrednio w zrédto oswietlenia.

OSTRZEZENIE!

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia prgdem albo zranienia osob nalezy:

1. Maszyny nie mogg uzytkowac¢ dzieci ponizej 8 roku zycia lub osoby z
ograniczong sprawnoscig umystowg lub osoby z brakiem doswiadczenia i
umiejetnosci zwigzanymi z obstugg maszyny o ile nie bedg pod opieka innej
osoby, ktéra zadba o ich bezpieczenstwo.

2. Nie traktowac tej maszyny jako zabawki. Szczegodlnie kiedy maszyna jest
uzytkowana w poblizu dzieci lub os6b z obnizong sprawnoscig umystowg.

3. UzytkowacC te maszyne zgodnie z przeznaczeniem, wedtug wskazowek
zamieszczonych w Instrukcji. Uzywaé tylko oryginalnych akcesoriéw
dostarczonych razem z maszyng lub polecanych przez producenta.

4. Nalezy nadzorowac¢ dzieci, aby upewni¢ sie, ze nie traktujg maszyny jako
zabawki.

5. Nigdy nie obstugiwac tej maszyny, jesli ma uszkodzony kabel zasilajgcy albo
wtyczke lub jesli pracuje niewtasciwie, zostata uszkodzona, albo wpadta do
wody. Maszyne nalezy dostarczy¢ w takim przypadku do najblizszego
autoryzowanego dealera albo punktu serwisowego w celu sprawdzenia,
naprawy, regulacji elektrycznej lub mechaniczne;.

6. Nigdy nie uzywa¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi. Otwory
wentylacyjne i rozrusznik nozny nalezy utrzymywac w czystosci, wolne od
kurzu i $cinkow.

7. Trzymac palce z dala od ruchomych elementéw. Szczegdlng uwage zwrdcic
na okolice igty.
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Zawsze uzywacC wiasciwej ptytki sciegowej. Niewtasciwa ptytka moze
spowodowac skrzywienie lub ztamanie igty.
Nie uzywac zgietych lub zbitych igiet.

. Nie pocigga¢ ani nie pchac¢ tkaniny podczas szycia. Moze to doprowadzi¢

do skrzywienia lub ztamania igty.
Wytgczy¢ maszyne podczas dokonywania regulacji wokot igly, takich jak:
nawlekanie igty, wymiana igty, nawlekanie szpulki lub wymiana stopki.

Zawsze wylgcza¢ maszyne z sieci (odtgczy¢é przewod z gniazda) przed
zdjeciem obudowy, oliwieniem lub podczas wszelkich regulacji wspomnianych
wyzej. Konserwacji i czyszczenia nie mogg dokonywac dzieci bez nadzoru.

Nigdy nie wktada¢ zadnych zbednych przedmiotow do wnetrza maszyny.

Nie uzywac maszyny poza pomieszczeniami zamknietymi. Uzywa¢ maszyne
w czystych i suchych warunkach.

Nie uzywaC maszyny, gdy w poblizu sg stosowane produkty (aerozole)
zawierajgce w sktadzie tlen.

Aby odigczy¢ maszyne od zrodta zasilania najpierw nalezy wytgczy¢
wytgcznik gtowny, a nastepnie wyjgc wtyczke. Nie wytgcza¢ z sieci przez
ciggniecie za sznur. Aby wylgczy¢ z sieci, nalezy chwyci¢ wtyczke, nie sznur.

Jesli przewdd lub rozrusznik zostang uszkodzone, nalezy je wymieni¢ na
oryginalne zamienniki. Prosimy o kontakt z serwisem.

Nigdy nie ktasé przedmiotéw na rozrusznik nozny

Wymienia¢ zarbwke na nowa, tego samego rodzaju.

Maszyne mozna uzywac wytgcznie z rozrusznikiem typu C-8001.

Gto$nos¢ maszyna podczas normalnej pracy powinna miesci¢ sie ponizej
75db(A).

Maszyna posiada system podwojnej izolacji (za wyjgtkiem USA i Kanady).
Uzywaé identycznych cze$ci zamiennych. Przeczyta¢ instrukcje
serwisowania urzgdzen podwaojnie izolowanych.

NAPRAWA URZADZEN PODWOJNIE
IZOLOWANYCH

W produktach podwdjnie izolowanych zapewnione sg dwa systemy izolacji
zamiast uziemienia. Maszyna nie posiada uziemienia i nie nalezy go dodawac.
Naprawa urzgdzen podwdjnie izolowanych wymaga specjalistycznej wiedzy i
powinna by¢ wykonywana przez wykwalifikowany personel.

Wymiana czesci musi sie odbywa¢ na identyczne. Produkty podwodjnie
izolowane sg oznaczone stowami: «DOUBLE INSULATION» lub «DOUBLE

INSULATED».
Na obudowie moze sie rowniez znajdowac¢ symbol Hiy

]
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ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

A UWAGA!

- Maszyna przeznaczona jest wylgcznie do uzytku domowego. Jezeli maszyna bedzie
intensywnie lub komercyjnie eksploatowana, bedzie wymaga¢ regularnego czyszczenia i
czestszej konserwacji.

- Czesci zuzyte mechanicznie, nie bedg wymieniane bezptatnie nawet w okresie gwaranc;ji.
Decyzja odnosnie postepowania w poszczegdlnych przypadkach nalezy do personelu
autoryzowanego serwisu.

3 Zalecenie:

Jezeli maszyna byta przechowywana w chtodnym pomieszczeniu, powinna by¢ przeniesiona w
ciepte miejsce na godzine, przed jej wigczeniem.

Wszystkie prawa zastrzezone

Z powodu ciggle wdrazanych ulepszen technologicznych, maszyna i jej funkcje, jej komponenty
i akcesoria, mogg podlega¢ zmianom, bez uprzedniego informowania. Akcesoria dostarczane
wraz z maszyng, mogg sie réznic¢, w zaleznosci od kraju.

Ochrona srodowiska

BERNINA przestrzega zasad ochrony srodowiska. Staramy sie wywotywac jak
najmniejszy wptyw na srodowisko juz podczas produkcji urzadzen.

Po zakonhczeniu eksploatacji urzgdzenia, nalezy poddac je utylizacji, zgodnie z
krajowymi dyrektywami. Nie wyrzuca¢ maszyny z pozostatymi $mieciami domowymi.
W przypadku watpliwo$ci, prosze skontaktowaé sie z Dystrybutorem BERNINA.

Maszyny elektroniczne wyrzucane razem z innymi $mieciami powodujg ryzyko tgczeni
sie niebezpiecznych substanciji w wodami gruntowymi, ktére mogg nastepnie powrdécic
do tancucha pokarmowego, wptywajgc niekorzystnie na zdrowie ludzi i zwierzat.

Wymieniajgc starg maszyne na nowg, sprzedajgcy ma obowigzek przyjaé starg
maszyne do utylizacji bez dodatkowych optat.

im
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Budowa maszyny

Regulator naprezenia
Przycisk wyboru pozycji

Trzpien do napetniania
dolnej szpulki
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Akcesoria

Akcesoria standardowe
1. Stopka podstawowa

2. Stopka do wszywania

zamkow

Automat do dziurek

Stopka owerlokowa

Stopka do $ciegu krytego

Stopka do $ciegow

dekoracyjnych

7. Stopka do naszywania
guzikow

8. Szpulki na ni¢ dolng

9. Duza blokada szpulki

10. Mata blokada szpulki

11. Filc pod szpulke

12. Dtugi dodatkowy trzpien
na ni¢ V

13. Srubokret L

14. Prowadnik krawedziowy

15. Pedzelek & przecinak

16. Zestaw igiet

17. Siatka na szpulke

18. Pokrowiec

o 0k~ w

Akcesoria dodatkowe

19. Stopka do podwijania

20. Stopka do wszywania
kordonku

21. Stopka do patchworku

22. Stopka do cerowania /
haftowania

23. Stopka do marszczenia

24. Stopka z gérnym
transportem

25. Podwdjna igta

25

3 Uwaga:

- Akcesoria sg umieszczone w pojemniku na akcesoria.

- Akcesoria opcjonalne nie znajdujg sie na wyposazeniu. Mozna je jednak naby¢ u Dystrybutora
Twojej maszyny.

2



Tabela stopek

Stopka Zastosowanie Igta Stopka Zastosowania Igta
Standardowe szycie, Naszywanie
% patchwork, Sciegi sznurka
ozdobne, %
o marszczenie. | o>
Stopka do wszywania | -
poc?;?a‘::/lv(gwa kordonku >
(Opcja)

S

Wszywanie zamkow

b
|
|
|

B

Waskie podwinigcia
brzegéw

Stopka do wszywania Stopka do podwijania| T’
zamkow (Opcja) !
Obszywanie dziurek, Cerowanie
Sciegi cerujace, Hafty,
® Rygielki monogramy
Stopka qo E
Automat do dziurek cerowania /
haftowania
(Opcja)
Przyszywanie guzikow % Pikowanie
o ® ®
Stopka do naszywania Stopka do !
quzikow patchworku :
(Opcja)
Niewidoczne i Marszczenie
podwinigcia ‘b materiatu
6 ) é o
Stopka do $ciegu | < msétr%gléi gr?i a i
krytego : I
yied (Opcja)
Wykonczenie brzegu Zapobiega
% materiatu nieréwnomiernemu
@ podawaniu
Stopka owerlokowa g E g trudnych’
materiatow

-

(A]

Stopka do $ciegow
dekoracyjnych

Ozdobne Sciegi
satynowe

S3IIEL:
392

Stopka z gérnym
tranqurtem
(Opcja)




Podtaczenie maszyny do zrodia zasilania

A Uwaga:

Gdy maszyna nie jest uzywana lub podczas montazu lub demontazu jej czesci urzgdzenie powinno
by¢ odigczone od zrédia zasilania, a wytgcznik gtéwny powinien znajdowac sie w pozycji ("O").

Podtaczenie maszyny

Przed podfgczeniem zasilania nalezy upewni¢ sie iz napiecie i czestotliwos¢ pradu podana na
tabliczce maszyny odpowiada parametrom zrddta zasilania.

Ustawi¢ maszyne na stabilnej powierzchni.

Podtgczy¢ kabel zasilajgcy do maszyny do gniazda w maszynie.
Podigczy¢ kabel zasilajgcy do zrédta zasilania.

Wigczy¢é maszyne przetgcznikiem gtéwnym.

Automatycznie wigczy sie réwniez oswietlenie maszyny.

Po wytgczeniu maszyny, przez chwile bedzie dziatato jeszcze oswietlenie maszyny. Jest to
naturalne zjawisko spowodowane przez powolne roztadowywanie sie kondensatorow w
maszynie.

Aby wytaczy¢ maszyne przetgczy¢ przetacznik sieciowy do pozycji OFF i wylgczy¢ wtyczke z gniazdka.

aprwdN =

Informacja o spolaryzowanej wtyczce

Urzgdzenie posiada polaryzowang wtyczke (jeden bolec szerszy). Aby
zredukowac¢ ryzyko porazenia prgdem wtyczka ta moze zostac
umieszczona w polaryzowanym gniazdku tylko w jednej pozycji. Jezeli
wtyczka nie wchodzi w petni do gniazdka nalezy wiozy¢ jg w odwrotnej
pozycji. Jezeli nadal nie pasuje nalezy skontaktowac sie z elektrykiem.
Nie wolno w zaden sposéb modyfikowaé wtyczki.

4



Rozpoczecie szycia

OO Oo C@™
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A Uwaga:

Przycisk START/STOP

Maszyna rozpocznie prace po wcisnieciu
przycisku START/STOP, a zatrzyma sie po
jego kolejnym nacisnieciu.

Przy rozpoczeciu szycia maszyng bedzie
pracowata powoli.

Dzwignia regulacji predkosci szycia

Przy pomocy dzwigni regulacji predkosci
ustawia sie zgdang predkos¢ pracy. Aby
zwiekszy¢ predkosc¢ - przesung¢ dzwignie w
prawo. Aby zmniejszy¢ predkos$¢ -
przesung¢ dzwignie w lewo.

Rozrusznik

Przy odtgczonym zasilaniu maszyny wsung¢
wtyczke kabla rozrusznika do gniazda w
maszynie.

Wtgczy¢é maszyne i lekko nacisngé
rozrusznik aby rozpoczg¢ szycie.

Zwolni¢ nacisk na rozrusznik aby zatrzymac
maszyne.

W przypadku watpliwosci jak poditgczy¢ maszyne do zrédta zasilania nalezy skontaktowaé sie z
wykwalifikowanym elektrykiem. Jezeli maszyna nie jest uzywana wytgczy¢ kabel zasilajacy z sieci.




Stét powiekszajacy pole szycia

Trzymajgc stolik poziomo, pociggng¢é go w
strone strzatki.

Wewnatrz stolika znajduje sie pojemnik na
akcesoria.

Uzywanie siatki na szpulke

Uzywajgc specjalnych nici, ktére szybko
odwijane sg ze szpulki, nalezy zabezpieczy¢
ni¢, naktadajgc na nig ochronng siatke.

>— Siatka na szpulke * Jesli siatka jest zbyt dtuga, nalezy jg ztozyc¢
na pét lub przycigé na dtugos¢ szpulki nici.

Ni¢

Uchwyt szpulki

Dodatkowy trzpien
na ni¢




Napetnianie dolnej szpulki

Napetnianie szpulki

n Zatozy¢ nitke i krgzek blokujagcy szpulke na trzpien.

Dla matych szpulek stosowaé mniejszy krazek lub
zatozy¢ krgzek wezszg czescig do szpulki.

Przetozy¢ nitke przez prowadnik.

Owing¢ nitke w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara wokot dyskéw naprezajgcych.

Przetozy¢ koncowke nitki przez jedng z wewnetrznych

@ dziurek szpulki jak na rysunku i zatozy¢ pustg szpulke
Q % na trzpien do napetniania.
(4] 25

Przesungc trzpien do napetniania w prawo.




Napetnianie dolnej szpulki

B Gdy trzpien do napetniania przesuniety jest w prawo
wyswietlacz maszyny bedzie migat, wyswietlajac " 5P ".

-
25
-_——

(|

Przytrzymac rekg koncowke nitki.

a Nacisng¢ rozrusznik lub przycisk START/STOP, aby
rozpoczg¢ napetnianie.

a Po kilku obrotach szpulki nalezy zatrzyma¢ maszyne i
odcig¢ nadmiar nici wystajgcy z otworu w szpulce.
Kontynuowa¢ nawijanie nici az do catkowitego jej
nawinieci. Gdy szpulka jest petna, maszyna zaczyna
- nawija¢ wolniej. Zwolni¢ rozrusznik nozny lub zatrzymac
o maszyne. Przesuna¢ dzwignie szpulownika w lewo.

m Obcig¢ nitke i zdja¢ szpulke.

3 Uwaga:

Gdy trzpien do napetniania dolnej szpulki jest przesuniety w prawo do pozycji napetniania
maszyna nie bedzie szyta, koto reczne pozostaje nieruchome. Aby rozpoczaé szycie nalezy
przesungé trzpien w lewo, do pozycji szyjace;.




Zaktadanie dolnej szpulki

A Uwaga:

Przed zakifadaniem dolnej szpulki wytgczyé
maszyne przetgcznikiem gtéwnym pozycja "O".

Przy zakladaniu lub wyjmowaniu dolnej
szpulki igta musi by¢ maksymalnie
podniesiona.

Otworzy¢ pokrywe szpulki.

Zatozy¢ szpulke do bebenka tak, aby nitka
rozwijata sie przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara (kierunek wskazany
strzatkg).

Wyciagna¢ nitke przez szczeline (A).

Delikatnie przytrzymaé szpulke palcem od
gory. Poprowadzi¢ nitke zgodnie ze
strzatkami do prowadnikéw na ptytce
Sciegowej od (A) do (B).

Przeciggng¢ nitke zgodnie z kierunkiem
strzatek przez prowadniki na ptytce
sciegowej od (B) do (C).
Aby obcig¢é nadmiar nitki przetozy¢ nitke
wokot ostrza tngcego (C).
Zamkngc¢ pokrywe szpulki.




Zaktadanie gornej nitki

3 Uwaga:

Prawidtowe zatozenie nitki jest bardzo wazne, w
przeciwnym przypadku mogg pojawi¢ sie problemy.

Rozpoczaé od podniesienia igly do jej najwyzszej
pozycji obracajgc kotem recznym do siebie. Podnies¢
stopke aby otworzy¢ dyski naprezajace.

n Podnies¢ trzpien na ni€. Umiesci¢ szpulke z nitkg na
trzpieniu w taki sposdb, aby nitka odwijata sie z lewej strony.
Zamocowa¢ blokade szpulki bez pozostawiania odstepu
pomiedzy blokadg a szpulkg nici.

3 Uwaga:

Stosujac nici specjalistyczne, ktore szybko rozwijajg sie ze
szpulki, warto na szpulke natozy¢ siatke zabezpieczajaca
oraz zastosowa¢ wiekszg blokade szpulki. Mozna réwniez
obnizy¢ naprezenie gornej nici.
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Zaktadanie gornej nitki

Poprowadzi¢ nitke ze szpulki przez prowadnik goérnej
nitki.

Poprowadzi¢ nitke wokét prowadnika przeciggajac jg
przez sprezyne naprezajgcg jak na rysunku.

Nawlec modut naprezajgcy przektadajgc nitke pomiedzy
srebrnymi dyskami.

Nastepnie poprowadzi¢ nitke w dét i wokét uchwytu
sprezyny kontrolnej.

Przeciggnac nitke od prawej strony do lewej przez oczko
dzwigni podnoszenia nitki i ponownie w dot.

Przetozy¢ nitke poza ptaskim, poziomym prowadnikiem
nitki.
Poprowadzi¢ nitke przez druciany prowadnik obok igty.

Przetozy¢ nitke przez oczko igty od przodu do tyhu,
wyciggngc ok. 10 cm nitki poza igtg.

Uzy¢ nawlekacza igty (opis na nastepnej stronie).

11



Nawlekacz igty

A Uwaga:

Wylgczy¢ maszyne wytgcznikiem gtéwnym
pozycja "O".

Podnies¢ igle do najwyzszej pozycji i
opuscic¢ stopke.

o Opusci¢ powoli dzwignie nawlekacza i
przetozy¢ nitke przez prowadnik jak
pokazano na rysunku. Poprowadzi¢ nitke w
prawo.

Nawlekacz automatycznie powréci do
pozycji nawlekania, a haczyk przejdzie
przez oczko igty.

Przetozy¢ nitke z przodu igty.

Luzno przytrzymywac nitke i powoli zwolnic¢
dzwignie. Haczyk nawlekacza obréci sie i
przeprowadzi nitke przez oczko igty formujac
petelke.

Przeciagnac nitke przez oczko igty.

Pracujgc bardzo cienkg igta, nawlekacz igty
moze by¢ niemozliwy do wykorzystania.

12



Wymiana igty
A Uwaga:

Podczas wykonywania ponizszych operaciji
przetgcznik gtéwny musi by¢ w pozycji ("O").

Q

Igty nalezy regularnie wymienia¢, szczegdlnie
gdy noszg slady zuzycia i powodujg problemy.
Zatozy¢ igte postepujac wg instrukcji
pokazanej na rysunku.

A. Poluzowa¢ $rube uchwytu igly i ponownie
dokreci¢ jg po zatozeniu nowej igty.
Ptaska strona trzonka igty powinna byc¢
skierowana do tytu.

B.Igte wsung¢ maksymalnie gteboko do
uchwytu.

Igta maszyny musi znajdowac sie w idealnym
stanie. Problemy mogg pojawi¢ sie przy
stosowaniu:

- Zgietych igiet
T - Stepionych igiet

- Uszkodzonej koncéwki igty

=

Tabela doboru igiel/ materiatéw/ nici

IGLA, MATERIAL., PORADNIK DOBORU NICI
GRUBOSC IGLY MATERIAL

NIC

10-12 (70-80)

Materiaty lekkie-cienka bawetna, woal,
jedwab, dzianina bawetniana, trykot, jersey,
krepa, poliester, tkaniny na bluzki i
sukienki.

Cienka ni¢ bawetniana, nylonowa,
poliestrowa, bawetniano-
poliestrowa.

11-14 (75-90)

Materiaty $redniej grubosci-bawetna
satyna, ptétno zaglowe, cienka weina,
dzianina.

14 (90) Materiaty $redniej grubosci - baweina,
wetna, ciezsze dzianiny, frotte, denim.
16 (100) Materiaty ciezkie-kanwa, wetna, ptétno

namiotowe, denim, materialy obiciowe
(cienkie do grubych).

Wiekszos¢ nici w sprzedazy to
nici $redniej grubosci, sg one
odpowiednie do tego typu
materiatéw i grubosci igly.

Do materiatéw syntetycznych
nalezy stosowac nici poliestrowe,
do materiatbw naturalnych nici
bawetniane.

Nalezy stosowa¢ tg samg nitke
jako gérng i dolng.

3 Uwaga:

- Generalnie cienkie nici i igty stosuje sie do cienkich materiatdw, a grubsze nici i igty do grubszych

materiatow.

- Nalezy zawsze wykonac¢ probke $ciegu na skrawku materiatu, z zastosowaniem igly i nici, ktére
bedg stosowane.

- Stosowac¢ tg sama nitke jako goérng i dolng.
- Uzy¢ stabilizator do pracy z lekkimi lub elastycznymi materiatami.

13



Wymiana stopki

A Uwaga:

Wylgczy¢ zasilanie maszyny ("O") podczas przeprowadzania
dowolnej z ponizszych operacji.

Odtaczanie stopki
Podnies¢ stopke.
Wcisng¢ czarng dzwignie (e) a stopka zostanie odtgczona.

Mocowanie stopki

Opusci¢ uchwyt stopki (b) az wyciecie (c) znajdzie sie bezposrednio
nad trzpieniem stopki (d).

Wcisngé¢ czarng dzwignie (e).

Opusci¢ stopke (b) a stopka (f) zostanie zamocowana
automatycznie. Zwolni¢ czarng dzwignie (e).

Mocowanie i usuwanie uchwytu stopki
Podnies¢ stopke (a).
Zdja¢ i zamocowac uchwyt stopki (b) jak pokazano na ilustracji.

Mocowanie prowadnika krawedziowego

Wsungé prowadnik krawedziowy (g) w otwarcie, jak pokazano na
ilustracji. Wyregulowa¢ odlegtos¢ od iglty, w zaleznosci od
planowego zastosowania.

14



Dwie pozycje wysokosci stopki

Dzwignia podnoszenia stopki podnosi i
opuszcza stopke maszyny.

Przy szyciu wielu warstw lub grubych
materiatow stopka moze zosta¢ podniesiona
do drugiego poziomu wysokosci, dla
tatwiejszego umiejscowienia pracy pod
stopka.

3 Uwaga:

7 Igta musi znajdowaé¢ sie w najwyzszej

/ 7 g ] pozyciji.
(an)

|

Podnoszenie i opuszczanie zgbkoéw transportera

Po zdjeciu stolika do szycia, dzwignia
podnoszenia/opuszczania zgbkéw transportu
bedzie widoczna w tylu wolnego ramienia
maszyny.

Przesuniecie dzwigni w pozycje "AA& " (b),
pozwala opusci¢ zabki transportu. Mozna
teraz m.in. przyszywaé guziki, cerowaé lub
haftowa¢. Jes$li chcesz powrdci¢ do
normalnego szycia, nalezy przesungc¢
dzwignie w pozycie "-AAA. " (a), aby
podnies¢ zgbki.

Zabki nie podniosg sie, jesli nie wykonamy
petnego obrotu kotem zamachowym.

15



Naprezenie nitki

d— - Podstawowe, standardowe ustawienie naprezenia to "4".
- Aby zwiekszy¢ naprezenie nitki nalezy ustawi¢ pokretto
< 4 > na wyzszg cyfre. Aby zredukowac¢ naprezenie ustawic
L — — pokretto na nizszg cyfre.

- Prawidiowe naprezenie jest bardzo istotne dla wtasciwej
jakosci sciegu.

-Dla wszystkich $ciegéw dekoracyjnych uzyskamy
tadniejszy Scieg i zminimalizujemy marszczenie materiatu
gdy goérna nitka pojawi sie na lewej stronie materiatu.

Prawa strona

Standardowe naprezenie nitki dla $ciegu prostego.

Gorna nitka

Naprezenie jest zbyt luzne dla $ciegu prostego. Obrdci¢
pokretto na wyzszg cyfre.

e

Naprezenie nitki jest zbyt wysokie dla Sciegu prostego.
Obréci¢ pokretto na nizsza cyfre.

[

M Standardowe naprezenie nitki dla $ciegu zygzakowego i
Sciegdéw ozdobnych.

E NN
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Wyciaganie dolnej nitki

o Przytrzymac¢ gorng nitke lewg reka.

Obroéci¢ kotem recznym do siebie
(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara)
opuszczajgc, a nastepnie podnoszac igte.

Delikatnie pociggng¢ goérng nitke, aby

wyciggng¢ dolng nitke przez otwér w
ptytce Sciegowej. Dolna nitka pojawi sie
ponad ptytkg w formie petelki.

17

Podniesc¢ stopke.
Wyja¢ materiat, przetozy¢ nitki w lewo i do
przodu wokot noza.

Nitki zostang obciete w prawidtowej dtugosci
do rozpoczecia kolejnego Sciegu.



Przyciski maszyny

pbo aD °

OO

\—

——————

€D Przycisk STARTISTOP

OO Oo <« Maszyna rozpocznie prace po wcisnieciu przycisku
START/STOP i zatrzyma sie automatycznie po
kolejnym jego wecisnieciu. Tuz po rozpoczeciu

szycia maszyna bedzie pracowata wolno.
U Predkos¢ pracy moze by¢ regulowana dzwignig. W
ten sposéb mozna obstugiwaé maszyne bez uzycia

AACES rozrusznika.

Przycisk szycia wstecz
Przy wybranych $ciegach 01-06 maszyna bedzie
OO szyta do tylu lub bedzie wykonywata sciegi
wzmocnione z niskg predkoscig jezeli wcisniety jest
przycisk szycia wstecz. Maszyna zacznie ponownie
O szy¢ do przodu po zwolnieniu przycisku.

U Jesli zostang wybrane $ciegi 23-80, maszyna
wykona automatycznie $cieg zabezpieczajgcy po
nacisnieciu przycisku szycia wstecz. Maszyna
zatrzyma sie automatycznie po zwolnieniu przycisku.

Przycisk Auto-lock Mocowanie nitki

Przy wybranych sciegach 01-05, maszyna wykona 3
O O $ciegi mocujgce nitke jezeli wcisniety jest przycisk

Auto-Lock, a nastepnie zatrzyma sie automatycznie.

Przy wybranych $ciegach 06-15, 23-80 nalezy
O wcisngC przycisk Auto-Lock, a maszyna wykona 3

U Sciegi mocujgce nitke na kohcu aktualnego Sciegu i

zatrzyma sie automatycznie.

Funkcja zostanie zwolniona po ponownym wcisnieciu

Auto-Lock lub po wyborze nowego $ciegu.

18



Przyciski maszyny

Przycisk wyboru pozycji zatrzymania igty géra/dét

Przyciskiem tym decydujemy, czy igta powinna

OO C zatrzymacC sie w goérnej pozycji czy tez powinna
pozosta¢ w materiale przy zakonczeniu szycia.

O 3 Uwaga:
U Podczas szycia, wcisng¢ przycisk pozycjonowanie igty
gora/dét, maszyna zatrzyma sie automatycznie.

Przycisk wyboru modutu pracy
Gdy maszyna jest wylgczona lampka LED ustawiona
jest na modut Sciegdw " % ". Lampka bedzie kolejno
zmieniata swojg pozycje pomiedzy modutami: Sciegow,
szerokosci sciegu i dlugosci Sciegu.

O 0o
-
3
\

% Modut $ciegéw uzytkowych i dekoracyjnych:

@ |4

[+ + Do wyboru 80 s$ciegow 01-80, wybor Sciegu
! ? przyciskami regulacji  szerokosci i diugosci
- - sciegu.

~\  Modut szerokosci sciegu:
Wyregulowac¢ szerokos¢ sciegu przyciskami "+" i

--—— Modut diugosci sciegu:
Wyregulowa¢ dlugos¢ sciegu przyciskami "+" i

a Przycisk regulacji diugosci sciegu

JC Po wybraniu $ciegu maszyna zostanie automatycznie
= ustawiona na zalecang dtugosc¢ Sciegu.

Jezeli automatycznie ustawiona dtugos¢é $ciegu

3 wymaga regulacji juz po wybraniu sciegu nalezy

¢

|

+ wcisng¢ przycisk " ", aby przejs¢ do pozycji

? diugosci sciegu.

Aby skroci¢ scieg nacisng¢ przycisk "-" Dal uzyskania

diuzszego $ciegu wcisng¢ przycisk "+" Dtugosé Sciegu
| moze by¢ regulowana w zakresie "0.0-4.5". Niektore

Sciegi posiadajg ograniczenie dtugosci.

<:::> I Gdy ustawienie diugosci $ciegu znajduje sie w pozyciji

| Auto, liczba na wyswietlaczu mruga 3-krotnie.

—~% o/ Gdy modut pracy ustawiony jest na $ciegi nalezy

A O ’0"1 'l uzywac przyciskow "+" lub "-", w miejscu dziesigtek
A uzyc cyfr 0~8.

. - y¢ cyf

| +
| +
~~AA
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Przyciski maszyny

Przycisk regulacji szerokosci sciegu

"% 0 0 Po wybraniu sciegu maszyna zostanie automatycznie
N\ @ L ustawiona na zalecang szeroko$c¢ Sciegu.
- © Jezeli automatycznie ustawiona szeroko$¢ $ciegu
wymaga regulacji juz po wybraniu $ciegu nalezy
N wcisngé przycisk " ", aby przejs¢ do pozycji
o] ? szeroko$ci $ciegu.
Aby uzyska¢ wezszy Scieg nacisngé przycisk "-" Dla

uzyskania szerszego $ciegu wecisng¢ przycisk "+"

Szeroko$¢ sciegu moze byé regulowana w zakresie

"0.0-7.0". Niektére Sciegi posiadajg ograniczenie
<:::> szerokosci.

Gdy ustawienie dtugosci Sciegu znajduje sie w pozycji

Auto, liczba na wys$wietlaczu mruga 3-krotnie.

P Wybor sciegu

Gdy modut pracy ustawiony jest na $ciegi nalezy
uzywac przyciskow regulacji szerokosci "+" lub "-", w
miejscu dziesiagtek uzyc¢ cyfr 0~9.

O O O
"y,
|
\

)
| +
~~\

B Przyciski bezposredniego wyboru sciegu

Najczesciej uzywane sSciegi dostepne sg na panelu
frontowym maszyny, przyciskami bezposredniego
wyboru $ciegu.

Przyciski bezposredniego wyboru mozna uzywac¢ do
zmiany sciegow uzytkowych w kazdym trybie.

oo0o
gy
‘-
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Tabela sciegéw

Pozycje oznaczone na szaro (na liscie $ciegéw ponizej) pokazujg pojedynczy ksztatt kazdego Sciegu.

A. Sciegi wybierane bezposrednio
PIRIET
| B

B. Pozostate sSciegi

i\ 1l

i

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 E 17 18 19 2_0 21 22 23 24 25
Uil issspriig8aiiilie 3t
I < SSESTEEETWD e
26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50
T ¥
ISR SR AL EERRR LT EI:E 5
i )
51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75
4 g
PEER2EN
31 MEDETRS 1 FES 148 1

76 77 78 79 80

PRRPR
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Przydatne techniki

22

Obszywanie naroznikow

1. Zatrzyma¢ maszyne po doszyciu do

naroznika.

2. Opusci¢ igte w materiat recznie lub
naciskajgc jednokrotnie przycisk wyboru
pozycji igty géra/dot.

. Podnies¢ stopke.

4. Uzy¢ igly jako punktu obrotu i obrdci¢

materiat.

5. Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie.

w

Szycie wstecz

Szycie wstecz uzywane jest do
zabezpieczenia nitek na poczatku i na koncu
Szwu.

Wocisnagé przycisk szycia wstecz i wykonac
4-5 Sciegbéw.

Maszyna bedzie szyta do przodu po
zwolnieniu przycisku.

Wolne ramie

Wolne ramie maszyny jest bardzo wygodne
do obszywania okragtych elementéw, jak
nogawki, rekawy, itp.




Przydatne techniki

Szycie grubych materiatow

Czarny przycisk znajdujgcy sie po prawe;j
stronie stopki stuzy do utrzymania jej w
odpowiedniej pozyciji.

W razie napotkania zbyt grubego materiatu,
ktéry sie nie przesuwa pod stopka, nalezy
podnies¢ dzwignie stopki.

Nacisng¢ czarny przycisk z lewej strony
stopki. Trzymajac wcidniety przycisk opuscic
dzwignie stopki. Zwolni¢ przycisk. Stopka
zablokuje sie réwno ze szwem umozliwiajgc
przesuwanie materiatu.

Czarny przycisk uwolni sie automatycznie po
wyszyciu kilku sciegow.

Mozna rowniez uzy¢ kawatka tektury o tej
samej grubosci, co szyty materiat.
Przyktadamy tekture pod tylnig czes¢ stopki
tak, aby igta znajdowata sie miedzy tekturg a
szytym materiatem.

Kartonik lub
grubszy materiat

23



Scieg prosty i pozycja igly

o
() R

Zmiana pozycji igty
| | | | | Ustawienie to odnosi sie tylko do $ciegow 01-05.
| | | | | Fabrycznie ustawiona pozycja to "3.5", pozycja centralna.
| | | | | Jezeli naciskamy przycisk "-" regulacji szerokosci $ciegu
| | | | | pozycja igly bedzie przesuwata sie w lewg strone. Przy
o O O o O naciskaniu przycisku "+" regulacji szerokosci $ciegu
0.0 2.0 3.5 5.0 7.0 pozycja igty bedzie przesuwata sie w prawo.

Zmiana diugosci sciegu
I | Aby uzyska¢ krétszy Scieg nalezy wecisng¢ przycisk "-"
| regulacji dtugosci sciegu. Dla uzyskania dtuzszego Sciegu
| | korzystaé z przycisku "+".
| | Generalng zasadg jest, iz im grubszy materiat, nitka i igta,
| tym dtuzszy powinien by¢ Scieg.

0.5 10 20 3.0 45

Sciegi zygzakowe

AN A AN
A\ AYAYS
v v Vv

e 3o

Regulacja szerokosci sciegu
[ Maksymalna szeroko$¢ sciegéw zygzakowych to "7.0",
| jednak szeroko$¢ moze by¢ redukowana dla kazdego
Sciegu. Szerokos$¢ sciegu zwieksza sie gdy przesuwamy
| dzwignie regulacji szerokos$ci od "0.0" do "7.0".
I

00 10 30 50 7.0

Regulacja diugosci sciegu

Gestos¢é sciegdéw zygzakowych zwieksza sie gdy

ustawienie dtugosci sciegu zbliza sie do wartosci "0.3".

tadny $cieg zygzakowy uzyskuje sie zwykle przy

ustawieniu "1.0-2.5".

Gesty $cieg zygzakowy nazywany jest $ciegiem
05 1.0 20 30 45 satynowym.
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Scieg elastyczny

03

RER T

Scieg prosty elastyczny Uzy¢ wskazane sciegi do pracy z dzianinami,
trykotem lub innymi elastycznymi materiatami.
Sciegi te pozwalajg uzyskaé elastyczne
przeszycia, w ktdrych nie beda pekaé nici.

Zapewnia wytrzymato$¢, elastyczno$¢ szwu,
nie naraza materiatu na uszkodzenie.
Odpowiedni dla dzianin oraz taczenia
wytrzymatych materiatow jak denim.

Sciegi te mogg byé réwniez stosowane jako
ozdobne stebnowania.

03 ot Scieg prosty elastyczny stosowany jest jako
SO dodatkowe, potréjne wzmocnienie szwoéw
i § ll narazonych na duze naprezenia i
i Il

rozcigganie.
ll
ll
l
l
l
l
l
l
l

Scieg potréjny zygzakowy elastyczny
odpowiedni jest dla twardych materiatéw jak
denim, popelina, drelich, itp.
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Sciegi overlockowe

Wykonaé scieg owerlokowy wzdluz krawedzi materiatlu, aby zabezpieczyé go przed
strzepieniem.

06 Stosowanie stopka owerlokowa

Tl

5.0~7.0 2.0~3.0

Wymieni¢ stopke na stopke do stopka
owerlokowa (E).

Szy¢é po brzegu materiatu, tak aby brzeg
przylegat do prowadnika stopki.

n A Uwaga:

5;‘ Stopka do Sciegéw overlockowych powinna
2 by¢ stosowana tylko dla Sciegéw 06 i 09,
przy ustawieniu szerokosci Sciegu nie
nizszym niz "5.0". Przy wykonywaniu innych
Sciegdw lub ustawieniu innej szerokosci
Sciegu igla moze uderza¢ w stopke, co
spowoduje jej ztamanie.

o

A AT
(NAYAY
v v
TT T =
/7 7
N
a
1
1SN
(3]

Stosowanie stopka podstawowa
—\/\/\/\ ——— —

2.0~3.0

Wymieni¢ stopke na stopka podstawowa (T).

A A

A\ WAVYAVA

Przy szyciu sciegiem obrzucajgcym nalezy tak
prowadzi¢ materiat, aby igta wychodzita poza
J brzeg materiatu z prawej strony.

-

: -

3¢ I:

<’

s A
p k

3
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Scieg kryty/ Scieg bielizniany

Wykonczyé doly spédnic lub nogawek spodni $ciegiem krytym. Scieg ten pozostanie

niewidoczny na prawej stronie materiatu.

1" 12

< A [

d E o 2.5~4.0 | 1.0~2.0
5mm 5mm
- —

! f !

Lewa Sciegi Lewa
strona  obrzucajgce strona

Prawa strona
materiatu

Lewa
strona

27

11: Scieg kryty/ Scieg bielizniany do tkanin
12: Scieg kryty do materiatéw elastycznych

3 Uwaga:

Prawidtowe wykonanie $ciegu krytego
wymaga duzej wprawy. Zawsze nalezy
najpierw wykona¢ probke na skrawku
materiatu.

Ztozy¢ materiat jak pokazano na ilustracji,
lewg strong w gore.

Najpierw wykona¢ szew owerlokowy, jak
pokazano na lewej ilustracji. Nastepnie
ztozy¢ materiat jak pokazano na prawej
ilustraciji.

Utozy¢ materiat pod stopkg. Obréci¢ recznie
koto zamachowe maszyny, az igta przesunie
sie maksymalnie w lewo. Igta powinna tylko
lekko "tapac" brzeg ztozenia materiatu.
Jezeli tak nie jest nalezy wyregulowac
szerokos¢ sciegu.

Wyregulowaé pozycje prowadnika (b)
obracajgc pokrettem (a), tak aby prowadnik

przesuwat sie wzdluz brzegu ziozenia
materiatu.

Szy¢ powoli prowadzac uwaznie materiat
wzdtuz prowadnika.

Obréci¢ materiat na prawg strone.



Przyszywanie guzikow

Wymieni¢ stopke na stopke do stopka do
naszywania guzikow

Przesung¢ dzwignie transportera do pozycji
"AAA " aby opusci¢ zgbki.

Utozy¢ materiat pod stopka. Utozy¢ guzik w
zadanej pozyciji i opusci¢ stopke.

Wybra¢ $cieg zygzakowy. Wyregulowaé
szerokosS¢ $ciegu w zakresie "2.5-4.5" w
zaleznosci od odlegtosci pomiedzy otworami
guzika.

Obréci¢ kotem recznym, aby sprawdzi¢ czy
igta czysto wchodzi w prawy i lewy otwor
guzika.

Jesli guzik ma by¢ naszyty na nbdzce,
umiesci¢ grubg igle do cerowania, podczas
naszywania guzika.

Po przyszyciu guzika, przeciggngé¢ koniec
gornej nici na lewg strone i zwigzaé jg na
supet z dolng nicig.

Dla guzikébw z 4-ma otworami nalezy
najpierw przeszy¢ przez dwa przednie
otwory guzika, przesungé prace do tytu i
przeszyc¢ przez dwa tylne otwory.

3 Uwaga:

Po zakonczeniu pracy, przesung¢ przetgcznik
zgbkéw "-AAMA " aby podnies¢ zagbki
transportu.
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Obszywanie dziurek

Wykonujac dziurki, mozna je dopasowaé do wielkosci guzika.

Podczas pracy na lekkich lub elastycznych materialach, zalecamy podlozenie warstwy
stabilizatora pod materiat.

16: Do materiatéw cienkich i $redniegj
grubosci

2.5~7.0 0.3~1.0 17: Do poziomych dziurek w bluzkach,
sukienkach wykonanych z materiatéw
cienkich i $redniej grubosci

:

—v\/\/\ _———

18: Do garnituréw i ptaszcz
2.5~5.5 0.3~1.0 9 P Y

19: Do materiatéw cienkich i $rednigj
grubosci

o)

:

T 20: Do jeansu lub materiatow elastycznych
0.3~1.0 o grubym splocie

3 Uwaga:

~ W\ | ——— Przed wykonaniem dziurki na gotowej rzeczy
nalezy zawsze wykona¢ prébng dziurke na
3.0~7.0 | 1.0~2.0 skrawku materiatu tego samego typu.

U
Zani
o
a
l
N
o

IRl 2

Zaznaczy¢ pozycje dziurki na materiale.
Maksymalna dtugos¢ dziurki to 3cm
Q (Catkowita $rednica + grubos$¢ guzika).

Zatozy¢ stopka do dziurek w 4 cyklach,
rozsuna¢ plytke utrzymujgcg guzik i utozyc
guzik w stopce.

Rozmiar dziurki okreslony bedzie przez
wielkos¢ guzika umieszczonego w stopce.

Nitka powinna przejs¢ przez otwér w stopce,
a nastepnie nalezy jg utozy¢ pod stopka.

29



Obszywanie dziurek

Wybraé rodzaj dziurki.

Wyregulowaé szerokos$¢ i dtugosc¢ sciegu w

zaleznos$ci od oczekiwanej szerokosci i

gestosci dziurki.

Utozy¢ materiat pod stopkag tak, aby punkt

poczatkowy dziurki zréwnat sie ze srodkowag
J linig na stopce.

Punkt

Pociggng¢ dzwignie obszywania dziurek
maksymalnie w dot i ustawi¢ jg za zawiasem
stopki do dziurek.

Lekko przytrzymac¢ konce nici podczas
rozpoczynania szycia.

3 Uwaga:

Delikatnie prowadzi¢ materiat recznie.

Przed zatrzymaniem maszyna automatycznie
wykona $cieg wzmacniajgcy po obszyciu
dziurki.
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Obszywanie dziurek

* Dziurki obszywane sg od przodu do tytu, jak pokazano na rysunku.
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Podnies¢ stopke i odcigé ni¢. Aby wykonaé
kolejng dziurke, podnies¢ stopke (przesunie
sie ona do swojej wyj$ciowej pozyciji).

Po zakonczeniu obszywania dziurek
podnies¢ dzwignie obszywania dziurek
maksymalnie w gore.

Rozcig¢ dziurke uwazajgc aby nie uszkodzic¢
Sciegéw. Uzy¢ szpilki jako rygielka dziurki,
aby nie rozcigc jej zbyt daleko.

3 Uwaga:

Otwierajgc dziurke przecinakiem, nalezy
uwazacé, by palce nie znalazty sie w poblizu
ostrza.
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Obszywanie dziurek na materiatach elastycznych

Przy wykonywaniu dziurek na materiatach
elastycznych nalezy zatozy¢ pod stopke
grubg ni¢ lub kordonek.

Zatozy¢ stopke do dziurek. Zatozy¢ kordonek
na wypust z tytu stopki. Przetozyé oba konce
kordonka do przodu stopki, wsung¢ je do
rowkéw i zwigzac¢. Opusci¢ stopke i
rozpoczg¢ szycie. Ustawi¢ szerokos¢ sciegu
odpowiednig do Srednicy kordonka.

II(: IOP
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Po zakonczeniu obszywania dziurki
pociggng¢ lekko koncowki kordonka, aby
Sciggna¢ jego nadmiar, obcigé koncowki
kordonka.

3 Uwaga:

Zaleca sie zastosowanie usztywniacza.
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Dziurki ozdobne

Oczka sg wykorzystywane jako otwory w paskach lub do podobnych zastosowan.

€ 3

e 50 6.0 7.0

21: Scieg do wykonania ozdobnych dziurek
’*’V\/\/\ np. w paskach, itp.

Wybraé scieg nr 21. Zatozy¢ stopka do
Sciegoéw dekoracyjnych (A).

Naciska¢ przyciski "-" lub "+" regulaciji
A B Cc LR . e
szerokosci sciegu aby wybra¢ odpowiedni

% %A% rozmiar dziurki.
Rozmiary dziurek:
A.Duzy : 5.0 mm

B. Sredni: 6.0 mm
C.Maty : 7.0 mm

Opusci¢ igte w materiat w miejscu
rozpoczecia dziurki, a nastepnie opuscic¢
dzwignie podnoszenia stopki.

Po obszyciu catej dziurki maszyna
automatycznie wykona Sciegi mocujgce nitke
i zatrzyma sie.

Wycig¢ srodek dziurki uzywajac specjalnego
wycinaka.

* Wycinak okrggtych dziurek nie stanowi
standardowego wyposazenia maszyny.

o Uwaga:

- Uzywajgc przebijaka do oczek, nalezy pod
materiat podtozy¢ kawatek drewna lub
twardg tekture.

- Jezeli uzywamy cienkiej nitki $cieg moze
by¢ zbyt rzadki. W takim przypadku nalezy
obszy¢ dziurke dwukrotnie.
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Scieg cerujacy

Cerowanie matych otworéw lub przetaré zanim sie one powieksza, moze uratowaé Twoja
odziez. Wybra¢ cienka ni¢ w kolorze materiatu.

—\/\/\/\ —_——— —
3.5~7.0 1.0~2.0

Aby uzyska¢ Scieg cerujgcy wybrac¢ Scieg nr

Wymieni¢ stopke na stopka do dziurek w 4
cyklach.

Przyfastrygowa¢ uszkodzony materiat do
tkaniny podktadowej. Wybra¢ pozycje igty.
Opusci¢ stopke na $rodku rozerwania
materiatu.

Przesuna¢ uchwyt guzika do tytu.
Ustawi¢ szyne mocujgcg guzik na zgdang
dtugosé.

Kc}niec Rozmiar pojedynczego cyklu cerowania jest
AAARKAA Zmienny.
I Maksymalna dtugo$¢ $ciegu to 2.6cm, a
I e
i maksymalna szerokos¢ $ciegu to 7.0mm.
a

T
T
I

J WYy

y a. Dlugosé szycia
Poczatek b

b. Szeroko$¢ szycia
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Scieg cerujacy

Utozy¢ materiat tak, aby igta znalazta sie
2mm przed miejscem, ktére ma by¢
cerowane i opusci¢ stopke.

3 Uwaga:

Przy opuszczaniu stopki nie nalezy naciskac
przedniej czesci stopki, spowoduje to
zmiane rozmiaru $ciegu cerujgcego.

Przetozy¢ gérna nitke przez otwor w stopce.
Pociagng¢ w dot dzwignie obszywania
dziurek. Dzwignia zostanie ustawiona poza
bocznym wypustem stopki.

Delikatnie przytrzymac¢ koncowki goérnej i
dolnej nitki i rozpocza¢ szycie.

Sciegi cerujgce bedg wykonywane od
przodu do tytu, jak pokazano na rysunku.

3 Uwaga:

Jesli materiat nie jest przesuwany (np. jest
zbyt gruby), zwiekszy¢ dtugos¢ sciegu.

Jezeli uszkodzona powierzchnia jest duza
zalecamy kilkukrotne jej przeszycie,
krzyzowanie $ciegow, dla uzyskania
prawidtowego efektu cerowania.



Wszywanie zamkoéw

Stopke mozna uzyé do wszywania obu stron zamka, krawedz stopki prowadzi zamek,

utatwiajac rowne jego wszycie.

01

T @

Szycie
wstecz

Fastrygo-
wanie

Lewa
strona

1.5~3.0
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A Uwaga:

Stopka do zamkéw powinna byé stosowana
tylko do szycia Sciegiem prostym z centralng
pozycjg igly. Przy wykonywaniu innych
Sciegéw igla moze uderzaé w stopke, co
spowoduije jej ztamanie.

Wszywanie zamka centralnego

- Ztozy¢ materiat prawymi stronami do siebie.
Wykona¢ przeszycie na szerokos¢ naddatku
szwu od prawego kornca do dolnej pozydji
zamkniecia zamka. Wykona¢ kilka $ciegow
wstecz, aby wzmocni¢ scieg. Zwiekszy¢
dlugos¢ $ciegu do maksimum, ustawic
naprezenie nici na 2 i wykonac fastryge na
pozostatej czesci materiatu.

Roztozy¢ ptasko naddatki materiatu.

Utozy¢ zamek prawg strong do materiatu,
tak aby zgbki zamka pokrywaty sie z linig
szwu Przyfastrygowac¢ zamek do materiatu.

Zatozy¢ stopka do wszywania zamkdw.

Przy obszywaniu lewej czesci zamka w
uchwycie stopki nalezy zamocowacé prawg
strone trzpienia stopki.

Przy obszywaniu prawej czesci zamka w
uchwycie stopki nalezy zamocowac lewg
strone trzpienia stopki.

- Szycie wokét zamka.

3 Uwaga:

Szyjac upewnij sie, ze igta nie dotyka zamka,
poniewaz moze zosta¢ wygieta lub ztamana.

- Usungc¢ fastryge i rozprasowac.



Wszywanie zamkoéw

Wszywanie zamka bocznego

- Wykona¢ fastryge materiatu w
planowanym miejscu wszycia zamka.
Ztozy¢ materiat prawymi stronami do siebie.
Wykona¢ dolny szew 2 cm od prawej
krawedzi do dolnej pozycji zatrzymania
zamka. Wykona¢ kilka $ciegéw wstecz,
aby zabezpieczy¢ scieg. Zwiekszyc¢
dlugo$¢ $Sciegu do maksimum, ustawic¢
naprezenie nici na 2 i wykona¢ fastryge na
pozostatej czesci materiatu.

Szycie
wstecz

Fastrygo-
wanie

Lewa
strona

- Odwingé¢ do tylu naddatek materiatu z
lewej strony. Podwing¢ pod prawy
naddatek szwu formujgc 3mm ztozenie.

- Zatozy¢ stopke do dziurek. Przy
obszywaniu lewej czes$ci zamka w
uchwycie stopki nalezy zamocowac prawg
strone trzpienia stopki. Przy obszywaniu
prawej czedci zamka w uchwycie stopki
nalezy zamocowac¢ lewg strone trzpienia
stopki.

- Przeszy¢ lewg strone zamka od dotu do
gory.

- Obréci¢ materiat na prawg strone,
przeszy¢ dolng czes¢ zamka i jego prawg
strone.

- Zakonczy¢ szycie ok. 5cm od goérnej
krawedzi zamka. Usung¢ fastryge i
rozsung¢ zamek. Przeszyé pozostatg
czes¢ zamka.
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Waskie podwiniecia

Stopka do podwijania jest uzywana do tworzenia rolowanych podwinie¢ na sukienkach,
poscieli stolowej i na krawedziach plisowan.

01 * Stopka do podwijania nie stanowi
<) ~\ | -——— wyposazenia maszyny, dostepna dodatkowo.

Zawing¢ brzeg materialu na szerokos$¢ ok
3mm, zawing¢ ponownie o kolejne 3mm na
dtugosci 5ecm.

Whbi¢ igte w materiat obracajgc kotem
recznym do siebie, opusci¢ stopke.

Wykonac kilka $ciegdw i podnies¢ stopke.

Wprowadzi¢ materiat w spiralny $limak
stopki. Przesuwac¢ materiat do przodu i do
tytu az zacznie rolowac sie w slimaku stopki.

Opusci¢ stopke i powoli rozpoczg¢ szycie
prowadzac brzeg materiatu przed stopkg tak,
aby réwnomiernie wsuwat sie w slimak stopki.
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Naszywanie kordonka

Stopka stuzy do wszywania 1 do 3 kordonkéw lub nici dekoracyjnych.

Naszycie pojedynczej nitki kordonka pozwala stworzyé piekne dekoracje zakietow, kamizelek.
Istnieje rowniez mozliwosé naszycia do 3 kordonkéw jednoczesnie. Mozna stosowaé pertowe,
bawetniane kordonki, wtéczki, nici ozdobne, itp.

* Stopka do wszywania kordonku nie stanowi standardowego wyposazenia maszyny, dostepna

dodatkowo.
06
S &

Naszywanie pojedynczego kordonka

Narysowac¢ wzér na materiale. Wprowadzic¢
kordonek w $rodkowy rowek stopki, od
prawej strony. Wyciggna¢ ok. 5cm kordonka
poza stopke.

Umiesci¢ kordonek w rowkach stopki i
wyciggnac¢ kordonek okoto 5¢cm za stopke.

Rowki na spodniej stronie stopki bedag
utrzymywaty kordonek podczas mocowania
go $ciegami do materiatu.

Wybra¢ Scieg i wyregulowac jego szerokosé
tak, aby Sciegi pokrywaty kordonek. Opusci¢
stopke i szy¢ powoli prowadzgc kordonek po
narysowanym wzorze.

Naszywanie potréjnego kordonka
Narysowa¢ wzor na materiale.

Wsung¢ 3 kordonki w otwory stopki poprzez
otwarcie z prawej strony stopki. Umiesci¢
kordonki w otworach na spodzie stopki i
( przeciggnac je 5¢cm za stopke.

Rowki pod stopkg otrzymajg kordonek w
trakcie naszywania go na materiat.

Wybra¢ $cieg i ustawi¢ jego szeroko$¢ tak,
aby scieg minimalnie zakrywat kordonek.

Opusci¢ stopke i szyé powoli, prowadzac
kordonek zgodnie ze wzorem.
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—\/\/\/\ - — —
3.5~7.0 0.5~1.0

Uzy¢ stopka do sciegow dekoracyjnych do
wykonywania $ciegéw dekoracyjnych lub
satynowych. Stopka posiada na spodzie
specjalne wciecie, ktére utatwia przechodzenie
ponad wykonanymi wczesniej sciegami.

Aby wyszy¢ Scieg satynowy lub dowolny Scieg
dekoracyjny nalezy wyregulowac jego dtugos¢
i szerokos¢ przyciskami regulacyjnymi. Nalezy
wykona¢ wstepne prébki na skrawkach
materiatu, az do uzyskania zgdanej dtugosci i
szerokosci wzoru.

3 Uwaga:

Przy szyciu bardzo cienkich materiatéw
zaleca sie stosowanie usztywniacza.




Stopka do marszczenia stuzy do marszczenia materiatu. Sprawdza sie do ozdabiania odziezy
i innych domowych dekoracji. Sugerujemy stosowa¢ na lekkich lub srednich materiatach.

01

@ ﬁ(b ~\ | -——— * Stopka do marszczenia nie stanowi
I A 3.5 4.5

standardowego wyposazenia maszyny,
dostepna dodatkowo.

Marszczenie materiatu

Zdja¢ uchwyt stopki i zatozy¢ stopke do
marszczenia zmniejszajgc naprezenie nitki
do warto$ci ponizej 2.

Utozy¢ materiat, ktéry ma by¢ zmarszczony
pod stopka, z prawej strony stopki.
Wykona¢ rzad S$ciegédw rownolegle do
brzegu materiatu.

Sciegi automatycznie zmarszczg materiat.
Technika odpowiednia do materiatéw lekkich
| Sredniej grubosci. Pracujgc na lekkich
materiatach takich jak batyst lub koronki,
mozna uzyskaé¢ wiecej marszczen.

Marszczenie z jednoczesnym doszyciem
marszczonego materialu do prostego
kawatka materiatu

Stopka do marszczenia ma naciecie w
dolnej czesci.

Korzystajgc z tej szczeliny mozna marszczy¢
spodnig warstwe materiatu doszywajgc jg
jednoczesnie do plaskiej gornej warstwy
materiatu (falbanka).

- Zdja¢ uchwyt stopki i zatozy¢ stopke do
marszczenia.

- Utozy¢ materiat, ktéry ma by¢é zmarszczony
pod stopka, prawa strong do gory.

- Utozy¢ w szczelinie stopki gérng warstwe
materiatu, prawg strong w dot.

- Prowadzi¢ obie warstwy materiatu jak
pokazano na rysunku.

/, D Uwaga:

/ - Wykonujgc proby ustawienia maszyny dla
osiggniecia zamierzonego efektu
marszczenia nalezy stosowa¢ 10" skoki
(wzrosty) materiatu, tasiemki lub gumki.
Utatwia to okreslenie poziomu wymagane;j
regulacji i poziomu zmian w projekcie.
Zawsze nalezy wykona¢ prébe szycia na
tych samych materiatach, ktére beda
stosowane docelowo.

- Dla lepszego prowadzenia materiatu nalezy
szy¢ z niskg lub $rednig predkoscia.
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Marszczenie materiatu sciegiem ozdobnym

Nakladanie $ciegdw dekoracyjnych na wczesniej zmarszczony material to technika
"smocking". Jest gtéwnie uzywana na przodach bluzek i rekawach. Technika ta dodaje
dodatkowa strukture do elastycznych materiatow.

Uzy¢ Stopka podstawowa, aby wykonac¢ linie
fastrygi co 1cm, przez materiat, ktéry ma by¢
zmarszczony.

Na jednym z brzegéw materiatu zwigzaé
koncowki nitek w supetki.

Pociggna¢ dolng nitke i rownomiernie
zmarszczy¢ materiat. Zabezpieczy¢ konhce
nitek na drugim brzegu materiatu.

Ni¢
spodnia

Jezeli zachodzi potrzeba zredukowaé
naprezenie nitki i wykonac¢ sciegi dekoracyjne
pomiedzy rzedami Sciegu prostego.

Usung¢ fastryge.
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Cerowanie, haftowanie, monogramy z recznym prowadzeniem materiatu

43

* Stopka do cerowania/haftowania nie nalezy
do standardowego wyposazenia maszyny,
dostepna dodatkowo.

Przesung¢ dzwignie transportera do pozyciji
"AAA ", aby opusci¢ zgbki.

Zdjg¢ uchwyt stopki i zatozy¢ stopke do
cerowania na drgzek stopki.

Dzwignia (a) powinna znajdowaé sie poza
srubg uchwytu igty (b). Docisngé mocno
stopke od tytu i dokreci¢ srube (c).

Cerowanie

Najpierw przeszy¢é wokét brzegow
uszkodzenia, aby zabezpieczy¢ nitki.
Pracujac od lewej strony do prawej szy¢ po
uszkodzonym miejscu przesuwajgc materiat z
réwnomierng predkoscig.

Obréci¢ prace o 90 stopni i ponownie
przeszy¢ po wczesniej wykonanych sciegach.
W uszkodzonym miejscu przesuwaé materiat
wolniej, aby dokfadnie zapetni¢ miejsce
Sciegami.

3 Uwaga:

Cerowanie z recznym prowadzeniem
materiatu odbywa sie bez udziatu
wewnetrznego systemu podawania maszyny.
Ruchy materiatu kontrolowane sg przez
uzytkownika. Konieczna jest koordynacja
predkosci szycia i ruchu materiatu.




Cerowanie, haftowanie, monogramy z recznym prowadzeniem materiatu

44

Haftowanie

Wybra¢ scieg zygzakowy i wyregulowac jego
szerokos¢ w zaleznosci od potrzeb.
Przeszy¢ po obrysie wzoru przesuwajgc
tamborek. Nalezy utrzymywac¢ statg
predkos¢ ruchu tamborka.

Wypetni¢ wzdr pracujgc od obrysu do srodka
wzoru. Sciegi powinny by¢ utozone blisko
siebie.

Dtuzszy sScieg uzyskuje sie przy szybszych
ruchach tamborka, natomiast krétszy Scieg
przy wolnych ruchach tamborka.

Zabezpieczy¢ koniec nitki na koncu haftu
wciskajgc przycisk Auto-Lock.

Monogramy

Wybra¢ scieg zygzakowy i wyregulowac jego
szerokos¢ w zaleznosci od potrzeb.

Szy¢ ze statg predkoscig po literach, powoli
przesuwajgc tamborek.

Po zakonczeniu litery zamocowac¢ koniec
nitki wciskajgc przycisk Auto-Lock.

* Tamborek nie stanowi standardowego
wyposazenia maszyny, dostepny
dodatkowo.

3 Uwaga:

Po zakonhczeniu pracy, przesungc przetgcznik
zgbkow "-AAA. " aby podnies¢ zgbki
transportu.




Laczenie materiatédw z pozostawieniem pustej przestrzeni

5

Sciegi taczace dwa oddzielne materialu nazywamy "merezka". Technika ta uzywana jest do
dekorowania odziezy lub bielizny stotowej.

- Utozy¢ podwiniete brzegi dwoch kawatkow
materiatow w odlegtosci 4mm i
przyfastrygowac je do kawatka cienkiego
papieru lub rozpuszczalnego w wodzie
usztywniacza.

— —Cienki papier
Fastryga
- Ustawi¢ stopke centralnie pomiedzy

dwoma kawatkami materiatu i rozpoczgc
szycie.

- Po zakonczeniu szycia usungé papier.

- Utozy¢é dwa kawatki materiatu prawymi
stronami do siebie i przeszy¢ $Sciegiem
prostym.

- Roztozy¢ szew i rozprasowac.

- Ustawi¢ Srodek stopki na linii wykonanego
szwu i przeszy¢ Sciegiem dekoracyjnym.
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Mocowanie ocieplacza pomiedzy dwiema warstwami materialu nazywamy pikowaniem lub
quiltingiem. Goérna warstwa materiatlu jest przewazanie dekorowana réznymi formami
geometrycznymi.

TTe_— \ || i
L .;% 35 | 1.0~3.0

*Stopka do patchworku nie stanowi
standardowego wyposazenia maszyny,
dostepna dodatkowo.

Wprowadzi¢ prowadnik do pikowania do
uchwytu stopki jak pokazano na rysunku i
wyregulowac jego dtugos¢ w zaleznosci od
potrzeb.

Wykona¢ pierwszy rzad sciegow, przesungc
materiat aby wykonac¢ kolejny rzad, tak aby
prowadnik przesuwat sie po uprzednio
wykonanym rzedzie $ciegow.

3 Uwaga:

Pikujgc za pomocag stopki do materiatow
delikatnych, uzywac¢ wylgcznie $rodkowej
pozycji igly, aby nie uszkodzi¢ maszyny.

Sciegi zabkowe brzegowe

"Scalloping” to technika tworzenia pétokragtych wcie¢ za pomoca $ciegéw "muszelkowych".
Uzywa sie jej na kolnierzach bluzek lub na brzegach innych projektow.

e 3w

- Przeszy¢ wzdtuz brzegu materiatu, ale w
pewnej odlegtosci od brzegu.

*Dla lepszego rezultatu zaleca sie
spryskanie materiatu usztywniajgcym
sprayem i wyprasowanie goracym
zelazkiem przed rozpoczeciem szycia.

- Obcig¢ naddatek materiatu poza sciegiem.

*Zwraca¢ uwage aby nie uszkodzi¢
Sciegow.
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Igta podwdjna

* Podwodjna igta nie stanowi standardowego
wyposazenia maszyny, dostepna
dodatkowo.

Zatozy¢ podwajna igta.

A Uwaga:

Szyjgc podwdjna igta nalezy zawsze uzywaé
stopka podstawowa (T).

Stosowac igty podwdjne o rozstawie max.
2mm.

Postepowa¢ zgodnie z instrukcjg zaktadania
nitki do iglty pojedynczej, korzystajac z
poziomego trzpienia. Nawlec lewg igte.
Umiesci¢ dodatkowy trzpieh (z wyposazenia
maszyny) w otworach na gornej czesci
obudowy maszyny. Poprowadzi¢ nitke przez
pozostate punkty, oming¢ prowadnik ponad
iglg i nawlec prawg igte.

Kazda z igiet nawleka¢ oddzielnie.

3 Uwaga:

Obie nitki stosowane do igly podwdjnej
powinny mie¢ identyczng grubos¢. Mozna
zastosowac rozne kolory nitek.

Przed regulacjg szerokosci $ciegu nalezy
obréci¢ kotem recznym, aby sprawdzi¢ czy
igta nie uderza w plytke Sciegowa.

Wybra¢ $cieg i rozpoczaé szycie.

Mozna zastosowaC $ciegi uzytkowe lub
dekoracyjne 01-15, 23-80.

Efektem uzycia igty podwodjnej bedzie
wybrany $cieg wykonany w dwoch
réwnolegtych liniach.

3 Uwaga:

Przy szyciu iglg podwdjng nalezy utrzymywac
niskg predkos¢ szycia, aby zachowaé wysokag
jakos¢ sciegow.




Stopka kroczaca

* Stopka z gérnym transportem nie nalezy do standardowego
wyposazenia maszyny, dostepna jako akcesoria dodatkowe.

Stopka z gérnym transportem wyréwnuje podawanie gornej i dolnej warstwy materiatu, poprawia
dopasowanie wzoréw, paséw. Zapobiega nierbwnomiernemu podawaniu trudnych materiatow.

Podnies¢ dzwignie podnoszenia stopki, podnies¢ stopke.

Zdjg¢ uchwyt stopki odkrecajgc $rube mocujacg, w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Zatozy¢ Stopka z gérnym transportem w nastepujgcy sposéb:

- Widelcowe ramie stopki (a) powinno objg¢ srube uchwytu
igty (b).

- Nasung¢ plastikowg gtowice stopki (c) od lewej strony do
prawej na drazek stopki.

- Opusci¢ drgzek stopki .

- Wymieni¢ srube i dokreci¢ jg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdéwek zegara .

- Sprawdzi¢ czy obie sruby mocujgca igte i mocujgca stopke
sg dobrze dokrecone.

Wyciggnac¢ dolng nitke i utozy¢ obie nitki pod stopkg, do tytu.
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Sygnaty ostrzegawcze maszyny

Dzwiekowe sygnaly ostrzegawcze

- Przy prawidtowej pracy: 1 sygnat

- Przy nieprawidtowej pracy: 3 krotkie sygnaty

- Gdy wystepujg problemy w pracy i maszyna nie szyje: 3 krétkie sygnaty

Oznacza to, iz ni¢ jest skrecona lub zaplgtana i koto reczne zostato zablokowane. Aby znalez¢
rozwigzanie problemu prosimy zajrze¢ do tabeli Usuwania usterek na str. 52/53 Po usunieciu
usterki kontynuowac szycie.

Przesung¢ trzpien do napetniania dolnej
szpulki w lewo

Jezeli wcidniemy dowolny przycisk maszyny
gdy dolna szpulka zostata catkowicie
napetniona lub gdy trzpien do napetniania
dolnej szpulki jest przesuniety w prawo
maszyna wyda 3 dzwiekowe sygnaty
ostrzegawcze.

r ) Maszyna nie dziala
Wskazana obok informacja wyswietlacza
oznacza, iz ni¢ jest skrecona lub zaplatana i
&0 g koto reczne zos{aio zab?okowane. PH

iy l_ Aby znalez¢ rozwigzanie problemu prosimy
-———— O zajrze¢ do tabeli Usuwania usterek na str.
52/53.

/77 N\, m +) o Po usunieciu usterki kontynuowaé szycie.

Jezeli usterka nadal wystepuje nalezy skontaktowacé sie z autoryzowanym punktem serwisowym.

A Uwaga:

Jezeli podczas szycia nitka zostanie zaplatana i zablokowana w chwytaczu co uniemozliwia ruch
igty, a nadal naciskamy rozrusznik wytacznik bezpieczenstwa catkowicie wylgczy maszyne. Aby
ponownie jg uruchomi¢ nalezy przetgczy¢é wytacznik gtdwny maszyny do pozycji OFF, a nastepnie
do pozycji ON.
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Konserwacja maszyny

A Uwaga:

Przed czyszczeniem wyswietlacza i powierzchni maszyny nalezy odtagczy¢ kabel zasilajgcy z
gniazda sieciowego, aby zapobiec porazeniu prgdem lub uszkodzeniu ciata.

Czyszczenie wyswietlacza

Jezeli przedni panel maszyny jest zabrudzony nalezy go
delikatnie wytrze¢ miekka, suchg sciereczka.

Nie nalezy uzywac¢ zadnych rozpuszczalnikédw organicznych
ani detergentow.

Czyszczenie powierzchni maszyny

Jezeli powierzchnia maszyny jest brudna lekko zmoczy¢ Sciereczke tagodnym detergentem,
dobrze wycisngc¢ i wytrze¢ powierzchnie maszyny. Wytrze¢ powierzchnie suchg Sciereczka.

A Uwaga:

Maszyna wyposazona jest w lampe LED o mocy 100mW. W razie koniecznosci wymiany lampy
nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym punktem serwisowym.

Czyszczenie chwytacza

Jezeli kurz i nitki nagromadzg sie w chwytaczu bedzie to zaklécato ptynng prace maszyny.
Nalezy regularnie czysci¢ mechanizm szyjgcy maszyny.

A Uwaga:

Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ przewdd zasilajgcy
maszyny z gniazda sieciowego.

Al Usunaé pokrywe szpulki i wyjaé szpulke.

1AEAY

- TR

omo@
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Konserwacja maszyny

Usung¢ igte, stopke i uchwyt stopki.
Usunaé $ruby mocujgce ptytke Sciegowa.

Wyczysci¢ zagbki transportu, wyjgé kosz chwytacza |
wyczysci¢ chwytacz pedzelkiem. Nastepnie wyczysci¢ je
suchg, czystg Sciereczka.
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Usuwanie usterek

Przed kontaktem z punktem serwisowym nalezy skorzysta¢ z ponizszej tabeli, aby samodzielnie
usungc¢ usterke w pracy maszyny. Jezeli problemy nadal wystepujg nalezy skontaktowaé sie z

autoryzowanym punktem serwisowym.

Usterka Przyczyna Korekta Strona
Zrywanie 1. Nieprawidtowo zatozona nitka. 1. Ponownie zatozy¢ nitke. 10
gorne;j nitki X . T .
2. Zbyt silne naprezenie. 2. Obnizy¢ naprezenie. 16
3. Zbyt gruba nitka do igty. 3. Zatozy¢ grubszg igte. 13
4. Nieprawidtowo zatozona igta. 4. Ponownie zatozy¢ igte (ptaskg strong
13
do tytu).
5. Nitka zablokowana na trzpieniu. 5. Odblokowac¢ ni¢ na trzpieniu. 10
6. Uszkodzona igta. 6. Wymieni¢ igte. 13
Zrywanie 1. Nieprawidtowo zatozony bebenek. 1. Wyjac¢ i ponownie zatozy¢ bebenek,
dolnej nitki wyciggna¢ nitke. Powinna rozwijac¢ sie 9
bez oporu.
2. Nieprawidtowo zatozona dolna nitka. 2. Sprawdzi¢ dolng szpulke i bebenek. 9
Przepuszczo | 1. Nieprawidtowo zatozona igta. 1. Ponownie zatozy¢ igte (ptaskg strong
ne sciegi do tytu). 13
2.Uszkodzona igta. 2. Zatozy¢ nowg igte. 13
3. Nieprawidtowa grubos¢ igty. 3. Dobrac igte do nitki i materiatu. 13
4. Nieprawidtowa grubos$c igty. 4. Sprawdzi¢ mocowanie stopki. 14
5. Nieprawidtowo zatozone nitki maszyny. | 5. Ponownie zatozy¢ nitki. 10
tamanie | 1.Uszkodzona igta. 1. Zatozy¢é nowsg igte. 13
igh
XY 2. Nieprawidtowo zatozona igta. 2.Ponownie zatozy¢ igte (ptaska strong 13
do tytu).
3. Nieprawidtowa grubos¢ igty. 3. Dobrac¢ igte do nitki i materiatu. 13
4. Nieprawidtowo zatozona stopka. 4. Sprawdzi¢ mocowanie stopki. -
5.Zbyt luzna sruba uchwytu igty. 5. Dokreci¢ Srube. 13
6. Nieprawidtowy rodzaj stopki dla 6. Zatozy¢ stopke odpowiednig dla
wybranego $ciegu. wybranego $ciegu. 54-55
7.Zbyt silne naprezenie gornej nitki. 7. Obnizy¢ naprezenie gornej nitki. 16
Luzny 1. Nieprawidtowo zatozona nitka. 1. Sprawdzi¢ zatozenie nitki. 10
scieg 2. Nieprawidtowo zatozona nitka w 2. Zatozy¢ dolng nitke jak pokazano w 9
bebenku. instrukciji.
3. Btedna kombinacja igty/materiatu/ nitki. | 3. Grubos$¢ igly musi odpowiada¢ grubosci 13
materiatu i nitki.
4. Nieprawidtowe naprezenie nitki. 4. Wyregulowac¢ naprezenie. 16
Sciggniete | 1.Zbyt gruba igta. 1. Wybra¢ cienszg igte. 13
lub ; e ) s
Zmarszczone 2.Zle dobrana dtugos¢ sciegu. 2. Wyregulowac dtugos¢ sciegu. 19
Szwy 3. Zbyt silne naprezenie nitki. 3. Obnizy¢ naprezenie nitki. 16
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Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna Korekta Strona
Sciqgniete 1. Zbyt silne naprezenie nitki igtowe;. 1. Obnizy¢ naprezenie gornej nitki. 16
Szwy
2. Nieprawidtowo zatozona gérna nitka. | 2. Ponownie zatozy¢ gorng nitke. 10
3. Zbyt gruba igta do stosowanego 3. Dobra¢ igte odpowiednig do stosowanej
materiatu. nitki i materiatu. 13
4. Zbyt dtugi $cieg dla stosowanego 4. Skrocic Scieg. 19
materiatu.
5. Jesli szyjesz lekkie materiaty. 5. Szy¢ ze stabilizatorem podtozonym pod 13
materiat.
Znieksztatco | 1. Zastosowano nieprawidtowy rodzaj 1. Zatozy¢ prawidtowy rodzaj stopki. _
ny $cieg stopki.
2. Zbyt silne naprezenie gornej nitki. 2. Obnizy¢ naprezenie gornej nitki. 16
Blokada 1. Ni¢ zaplatana w chwytaczu. Zdja¢ gdrng nitke i bebenek, obrdci¢ kotem
maszyny recznym do tytu i do przodu i usungé 50
2. Zabrudzone zgbki transportera. pozostatosci nici.
Zbyt glosna | 1. Oliwa i zanieczyszczenia 1. Wyczysci¢ chwytacz i zgbki transportera. 50
praca nagromadzone na chwytaczu lub
igielnicy.
2. Uszkodzona igta. 2. Wymieni¢ igte. 13
3. Lekko buczacy dzwiek z 3. Normalne.
wewnetrznego silnika. )
4. Nitka zablokowana w chwytaczu. Zdjg¢ goma nitke i bebenek, obroci¢ kolem
recznym do tytu i do przodu i usungé 50
5. Zabrudzone zgbki transportera. pozostatosci nici.
Nieréwny | 1.Ni¢ niskiej jakos$ci. 1. Wybra¢ ni¢ wyzszej jakosci. 13
Scieg, .
nieréwngmier 2.Zle zatozona ni¢ w bebenku. 2. Wyjac pebenek i prawidiowo zatozy¢ 9
ne podawanie dolng nitke.
materiatu 3. Materiat byt ciggni i ie Ci C i i
. yt ciggniety podczas szycia. | 3. Nie ciggng¢ materiatu podczas szycia, 7
pozwoli¢ na samodzielne podawanie
Maszyna nie | 1. Maszyna nie jest wigczona. 1. Wtgczy¢ maszyne. 4
dziata
2. Stopka jest podniesiona. 2. Opusci¢ stopke. 15
3. Maszyna nie jest podtaczona do 3. Podtaczy¢ kabel do gniazda zasilajgcego. 4

zrédta zasilania.
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Tabela doboru parametréow sciegéw

Scieg o oo e Stopka (PR
01 9-——- | 35  0.0~7.0 25 | 0.0~4.5 T * *
02 Q———— | 0.0 0.0~7.0 25| 0.0~4.5 T * *
03 P==== | 35 0.0~7.0 2.5 | 1.0~3.0 T * *
04 == | 35 1.0~6.0 2.5 | 1.0~3.0 T * *
05 @-=-= | 35 0.0~7.0 2.5 | 1.5~3.0 T * *
06 AAVV/\ | 50 0.0~7.0 20| 0.3~45 T * *
] 07 AN | 5.0 2.0~7.0 | 1.0 | 0.3~4.5 T * *
Sciegi 08 AW\ | 5.0  25~7.0 25  1.0~3.0 T * *
uzytkowe
09 AN | 50 35~7.0 25| 1.0~3.0 E * *
10 /// | 50| 25~7.0 25 | 1.0~3.0 T
1 ~Vv=v- | 35 25~7.0 2.0 | 0.5~4.5 F
12 WWwWw | 35 | 25~7.0 | 1.0 | 0.5~4.5 F * *
13 VWV 5.0 | 25~7.0 | 2.5 | 1.0~3.0 T * *
14 LKL | 70  25~7.0 25 | 1.0~3.0 A * *
15 <&&KL' 5.0 | 25~7.0 | 25 | 1.0~3.0 A * *
16 Il | 5.0 | 2.5~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 D
Sciegi do 17 I 50 25~55 | 0.5  0.3~1.0 D
obszywania 18 II:::::::::::))):% 7.0 5.5~7.0 0.5 0.3~1.0 D
dziurek 19 S | 5.0 | 2.5~55 | 0.5 | 0.3~1.0 D
20 W%l | 6.0 30~70 | 1.0 | 1.0~2.0 D
Dziurki ozdobne | 21 3¢ 7.0 70,60,50 -- - A
Sciegi cerujgce | 22 7.0 | 35~7.0 20  1.0~2.0 D
23 AA 70 2570 05  0.3~1.0 A * *
24 @€ 70 2570 05  0.3~1.0 A
25 A\ | 7.0 25~7.0 05  0.3~1.0 A
26 @@ 70 2570 05 0.3~1.0 A * *
. 21 &\ 70 2570 05| 0.3~1.0 A * *
Sast;'%%be 28 g™, | 7.0  25~7.0 05 0.3~1.0 A * *
29 mmm™ 7.0 25~7.0 0.5 | 0.3~1.0 A * *
30 /NS 70 25~7.0 | 05 | 0.3~1.0 A * *
31 AN 7.0  25~7.0 | 0.5 | 0.3~1.0 A * *
32 ~~ 70 25~7.0 | 05| 0.3~1.0 A * *
3398 70 2570 05| 0.3~1.0 A * *
34 XXXX | 50  25~7.0 | 2.5 | 1.0~3.0 A * *
. 35 »®%x | 4.0  3.0~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A * *
Sciegi
krzyzykowe 36 &%k% | 6.0 3.0~7.0 1.0  1.0~3.0 A
37 3R | 60  3.0~7.0 1.5 1.0~3.0 A
38 X%¥% | 6.0 | 5.0~7.0 1.0 1.0~3.0 A * *
Sciegi do 39 TT1 | 35 25~7.0 | 25 | 1.5~3.0 T * *
pikowania 40 [TTTTT1 | 3.5 | 2.5~7.0 | 2.5 | 1.5~3.0 T * *
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Tabela doboru parametréow sciegéw

Scieg o oo e Stopka (PR
41 HHH 35  25~7.0 25 1.5~3.0 T * *
42444 40 25~7.0 20 1.0~45 T * *
Sciegi do 43 Lt 70 3.0~7.0 | 1.5  1.0~4.5 T * *
pikowania 44 XX 50 25~7.0 2.0 1.0~3.0 T % *
45 X 6.0 | 35~7.0 1.5 1.0~3.0 T * *
46 SZSC | 5.0  35~7.0 | 15  1.5~3.0 A * *
47 XXX« 50  25~7.0 25 1.0~3.0 A * *
48 KK 7.0 3.0~7.0 | 2.0 1.0~3.0 A * *
49 %% 6.0 45~7.0 1.0  1.0~3.0 A * *
50 k% 50 3.0~7.0 3.0 1.5~3.0 A * *
51 I8¢ | 7.0 25~7.0 2.0 | 1.0~3.0 T * *
52 WAV | 7.0 | 25~7.0 | 25 | 1.5~3.0 T * *
53 EEIE | 5.0 | 25~7.0 | 25  1.5~3.0 T * *
54 M | 7.0 | 25~7.0 1.5 1.0~3.0 A * *
55 TN | 7.0 | 25~7.0 | 25 | 1.0~4.5 T * *
56 . 70 25~70 1.0 1.0~3.0 T * *
57 %% | 7.0 | 35~7.0 | 2.0 1.0~3.0 A * *
58 /@/®@ 5.0 | 3.5~7.0 | 1.0 | 1.0~3.0 A
59 % 7.0 3.0~70 15 1.5~3.0 A * *
60 82 70 | 25~7.0 | 1.0 1.0~3.0 A * *
61 3€&8 7.0 3.0~70 | 20  1.5~3.0 A
62 <Y 50 25~7.0 2.0 2.0~3.0 A * *
. 63 G | 7.0 3.5~70 3.0 1.5~3.0 A * *
Sciegi
dekoracyjne | 64 W | 70 3.0-7.0 30 | 1.0-3.0 A * *
65 & | 70 | 25~7.0 | 3.0  2.0~3.0 A
66 AR 7.0 | 3.0~7.0 | 2.0 | 1.5~3.0 A * *
67 Y'Y | 7.0 25~7.0 | 20 1.0~3.0 A * *
68 NINY 50 35~7.0 | 1.0  1.0~3.0 A * *
69 Sz>> | 7.0 3.0~7.0 20 1.5~3.0 T * *
70 88e& | 7.0 3.0~7.0 2.0 1.5~3.0 A
71 Q%90 6.0 25~7.0 20 1.5~3.0 A
727&< | 70 25~70 25 1.5~3.0 A * *
73 Ay | 7.0 3.0~7.0 25 1.0~3.0 T * *
74 M\& 7.0 25~70 20 1.5~3.0 T * *
75 7R 7.0 35~70 3.0 1.5~3.0 T * *
76 & | 7.0 35~70 25  1.5~3.0 T * *
77 A% 50  25~70 20  1.0~3.0 T
78 O 50 25~70 20 1.0~3.0 T * *
79 “ | 50  3.0~7.0 20 1.0~3.0 T * *
80 YW | 50 25~7.0 20 1.0~3.0 T * *
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